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NEOPOR® - MEHR ALS NUR EIN ROHSTOFF

Neopor® — das leistungsstarke Original

Neopor® ist die Weiterentwicklung des Dammstoffklassikers Styropor® durch die BASF. Der Rohstoff (expandierbares
Polystyrol, EPS) enthalt Graphitteilchen und erméglicht die Herstellung von Dammestoffplatten mit bis zu 20 Prozent besserer
Dammleistung als herkdmmliches EPS — ein effizientes Kosten-Nutzenverhaltnis. Neopor ist das leistungsstarke Original in
den Warmeleitfahigkeitsgruppen 0.030 - 0.035 W/m-K (10°C)

Die Materialvorteile im Uberblick: Uber die reinen Rohstoffeigenschaften hinaus bietet Neopor®
zahlreiche Vorteile:
B bis zu 20 Prozent bessere Dammleistung bei

entsprechend diinneren Platten Kompetente Partnerschaft
B vielseitig einsetzbar Unsere Kunden und Partner profitieren von der langjahrigen
B wasserabweisend, alterungs- und verrottungs- Produkt- und Anwendungserfahrung der BASF-Dammstoffexperten
bestandig sowie von der Unterstitzung direkt vor Ort beim Kunden.

B standfest und maBstabil

B einfach in der Handhabung und Verarbeitung Verlassliche und bewahrte Qualitat

BASF setzt Sicherheitstrends und -standards und verfligt Uber eine
starke Forschungsinfrastruktur. DarUber hinaus konnen Kunden
auf das Neopor-Team und die Technologie ,made in Germany“
vertrauen. Seit der Markteinfihrung 1998 belegen europaweit
zahlreiche Referenzobjekte die Leistungsfahigkeit von Neopor.
Schaumstoffproduzenten, Systemlieferanten und in einem néchsten
Schritt Planer, Architekten und Endanwender sind mit Neopor auf der
sicheren Seite.

Nachweislich hohe Oko- und Kosteneffizienz

Wiederholte Studien belegen, dass Neopor dazu beitragt, CO,-
Emissionen zu reduzieren und den Energiebedarf von Gebauden zu
verringern — eine effiziente Dammldsung fur Umwelt und Geldbeutel.
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NEOPOR® — BEWAHRTE
EXPERTISE FUR DIE ZUKUNFT

Die EPS-Expertise der BASF reicht inzwischen Uber 60 Jahre zurlck: Bereits 1951 hat das Unternehmen den weil3en
Klassiker aus expandierbarem Polystyrol — Styropor® — patentieren lassen. Er setzte den Standard fUr viele Da&mm- und
Verpackungsanwendungen. 1997 gelang BASF eine entscheidende Weiterentwicklung des EPS. Indem das Material mit
Graphitteilchen angereichert und damit die Dammeigenschaften des Schaumstoffs erheblich verbessert wurden, entstand
das leistungsstérkere Neopor®. Inzwischen ist Neopor selbst eine erfolgreiche Marke, die ihr Leistungsversprechen europa-
weit in zahlreichen Bauprojekten unter Beweis stellt.

Kunden profitieren neben der hohen Produktqualitat BASF als flihrender Anbieter von Rohstoffen, Formulierungen
und stetigen Weiterentwicklung durch: und Systemen fUr die Bauindustrie unterstitzt europaweit
B hervorragende Forschungsinfrastruktur der BASF Architekten, Planer und Stadtentwickler dabei, Bau- und
B starkes Engagement fUr die Marktentwicklung Wohnkonzepte zu erarbeiten und umzusetzen, die den sich
B |nvestitionen in die Anwendungsentwicklung wandelnden Ansprichen gerecht werden. Ziel ist es, die
B Einsatz des Neopor-Teams in den wichtigsten Energieeffizienz und Lebensdauer von Gebauden zu erhdhen,
europaischen Fachverbanden und Gremien den Ressourceneinsatz beim Bauen zu verringern und die
B Verpflichtung der BASF, einen Beitrag zum nachhaltigen Wohnqualitat entscheidend zu verbessern.
Bauen zu leisten
B Sachverstandige der BASF in Green Building Councils Dieses Engagement in allen Bereichen der EPS-
(z. B. DGNB, LEED) und Bauindustrie macht Neopor zu einer modernen
B Teilnahme an Expertengruppen zu Themen wie Innen- Dammlésung mit Zukunft.

raumemissionen sowie Energie- und Ressourceneffizienz
B Zusammenarbeit mit Fachverbanden zur Verdffentlichung

von Umweltproduktdeklarationen (EPD) fir Bauprodukte
m TUV-validierte Okoeffizienz-Analyse (2000 und 2013)

Das Brunckviertel in Ludwigshafen Inbetriebnahme der Erweiterung der
Patent zur wird energetisch saniert: Extrusionsanlage — Kapazitat fur
Polymerisierung Patent Neopor® in der D&mmung liefert Start der Produktion Neopor® im Werk
von Monostyrol auf Neopor® den groéBten Beitrag. von Neopor® 5000 Ludwigshafen
1930 1997 2001 2009 2013

1951 1998 2001 20M
Patent Markteinfihrung BASF Innovation Neopor® Plus erreicht die
auf Styropor® von Neopor® Awards fur beste Warmeleitfahigkeit
Neopor® und das fir EPS-Dammstoffe in
3-Liter-Haus Deutschland.
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NEOPOR® — EIN ROHSTOFF
FUR VIELFALTIGE LOSUNGEN

BASF bietet mit Neopor® das brei-
teste Produktportfolio im grauen
EPS-Segment und erganzt damit das
traditionelle  Styropor®-Sortiment.
Im Vergleich zu diesem zeichnet
sich  Neopor durch verbesserte
Produkteigenschaften und
ermdglicht so effizientere Damm-
[6sungen — Kosten und Dammwert
stehen in einem gunstigeren Verhaltnis.

aus

Basierend auf dem umfassenden Roh-
stoff- und  Verarbeitungs-Know-
how findet das Neopor-Team im
Dialog mit seinen Partnern jeweils
die passende Rohstofflésung fur
unterschiedliche Anwendungen und
Verarbeitungsbedingungen.

Neopor wird durch zwei Technologien
hergestellt - Polymerisation und
Extrusion. Das Sortiment besteht aus
der Neopor® 2000 und Neopor® 5000
Reihe.

Neopor® 2000:

B Polymerisationsverfahren

B seit 1998 im Markt
B zeichnet sich durch die silbergraue Farbe und die runde Partikelform aus

Neopor® 5000:

B Extrusionsverfahren

seit 2009 im Markt
zeichnet sich durch gute Verarbeitungseigenschaften aus

Neopor® F 5200/5300 Plus und Neopor® P 5200 mit optimierter Dammwirkung
Neopor® F 5 PRO mit geringer Wasseraufnahme und kurzer Zykluszeit

Warmeleitfahigkeit A [W/(m-K)]

0,045

Mittelwerte der Messkurve geméB
EN 13163 (Messung bei 10°C)

0,040

0,037 |

0,035

0,032 [¢

—

EPS

Neopor®

0,030

0,028

15

20

25 30
Schaumstoffdichte [kg/m?]

Ein vollstandiges Sortiment fur alle Bau- und Verpackungsanwendungen

Fur die klassischen EPS-Dammanwendungen hat BASF die Styropor® F15 Typen im Programm. Optimierte Zyklus-
und geringere Blockablagerungszeiten werden durch den Einsatz der Styropor® F95 Reihe erreicht. Peripor® rundet
das BASF-Angebot fir das Segment Bau ab. Das Produkt erflllt héchste Anforderungen bezlglich geringer Wasser-
aufnahme bei moglichst kurzen Zykluszeiten.

Neben dem Baubereich bedient BASF mit seinem EPS-Sortiment auch die Verpackungsindustrie: Das Produkt Styropor® P
bietet fur diese Anwendungen eine optimale Loésung hinsichtlich kurzer Zykluszeiten und mechanischer Belastbarkeit.



NEOPOR® PRODUKTPORTFOLIO

Flamm-
Grundtypen schutz

Block

Form-

teil

Lose
Schiit- Damm-
tung leistung

Korn-

se (mm)

Typischer
groBen-klas- Dichtebereich
(kg/m?)

Typische Anwendungen

Polymerisation - Neopor® 2000-Reihe Pentan Gehalt: ~5,3%

Neopor® F 2200 \/
Neopor® F 2300 \/
Neopor® F 2400 \/

Neopor® F 4 speed \/

v

v o+t

v o vV ++

)

v
v

e

-

1,4-25

08-14

05-08

0,5-0,8

12-20

12-20

16-25

22 - 30

AuBendammung (WDVS),
Einblasdammung

AuBendammung (WDVS), Flachdach-
déammung, Kerndammung im zwei-
schaligen Mauerwerk, Da&mmung der
obersten Geschossdecke,
Deckenddmmung, Steildachdammung

Schalungselemente (ICF),
Kernddmmung, Isolierboxen

Flachdachdammung, Schalungselemente
(ICF)

Extrusion - Neopor® 5000-Reihe Pentan Gehalt: ~5,3%*

Neopor® F 5300 \/
Neopor®
F 5200 Plus v
Neopor®
F 5300 Plus v

Neopor® P 5200

Neopor® F 5 PRO \/

Neopor P: nicht flammgeschitzt

v
v

v
v

)

Neopor F: Produkte mit polymerem Flammschutzmittel

Neopor F 5200 Plus Pentan Gehalt: ~ 5,6%

Neopor F 5 PRO Pentangehalt: ~ 4,5%

)

)

v

S+
v +++
v +++

v o+t
++

09-14

1,2-16

09-14

1,2-15

09-14

13-25

13-20

13-20

11-20

25-35

AuBendammung (WDVS), Innenddmmung,
Dachbodendammung, Deckenddmmung,
Steildachdammung

AuBendammung (WDVS,
vorgehangte Fassade), Kerndammung
im zweischaligen Mauerwerk

AuBendammung (WDVS, vorgehangte
Fassade), Flachdachdéammung, Kerndam-
mung im zweischaligen Mauerwerk, Dam-

mung der obersten Geschossdecke

Innend@mmung, Einblasdammung

Perimeterddmmung, Flachdachdammung




STYROPOR® PRODUKTPORTFOLIO

Lose Korn- Typischer
Flamm- Form- Schiit- Damm- groBen-klas- Dichtebereich

Grundtypen schutz Block teil tung leistung se (mm) (kg/m3) Typische Anwendungen

Styropor® F 15 E Pentan Gehalt: ~6,0%

) . AuBenddmmung (WDVS), Kernddmmung im
Styropor® F 215 E \/ \/ \/ + 1.0-2,0 12-20 zweischaligen Mauerwerk

AuBendammung (WDVS), Flachdach,
Styropor® F 315 E \/ \/ \/ + 0,7-1,0 12-25 Dammung der obersten Geschossdecke,
Deckendédmmung, Steildachddmmung, ICF

Styropor® F415 E \/ \/ 0,4-0,7 15-25 Deckensichtplatten, technische Formteile
StyroporF205E v v O 10-23 15 - 30 A“ngiizngg%grgmgvs)*
swoporFase v vV O 07-10 1580 i, todmisohe Formisie CF
Styropor® F 495 E \/ \/ O 0,4-0,7 17 -30 Deckensichtplatten, technische Formteile
Peripor® 200 E \/ \/ \/ O 1,0-23 25-35 Perimeterdammung, Flachdachdammung
Peripor® 300 E \/ \/ O 0,7-1,0 25-35 Perimeterddmmung, Flachdachdammung

Styropor® P 26 Pentan Gehalt: ~6,0%

Styropor® P 226 \/ \/ O 09-13 15-20 Dammung ohrbeefgz?gicggztzanforderung,
Styropor® P 326 v O 07-09 16 - 25 Vefpi;féﬁ%%%digtizxoxen
Styropor® P 426 \/ O 0,4-0,7 16 - 25 Verpackungen, Isolierboxen
Styropor® P 656 \/ O 0,2-04 12-15 Zuschlagstoff fur Leichtputz

Styropor P: nicht flammgeschditzt
Styropor F/Peripor: Produkte mit polymerem Flammschutzmittel (Kennzeichnung E)
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NEOPOR® — ERFAHRUNG,
DER SIE VERTRAUEN KONNEN

Einen hohen Stellenwert hat fir das Neopor®-Team die
partnerschaftliche Zusammenarbeit mit seinen Kunden.
Ziel ist es, Neopor-Partnern ein leistungsstarkes Bundel
aus Produkt-, Markt-, Verarbeitungs- und Anwendungs-
kompetenz zu bieten:
B Betreuung und Beratung durch einen lokalen AuBendienst
B Sicherstellung von kurzen Reaktionszeiten, zuverlassige
Beantwortung von Anfragen und Bearbeitung von indivi-
duellen Kundenwtnschen durch den Neopor-Innendienst

Mitarbeiter, die einem Kunden direkt zugeordnet sind,
verstehen professionellen Customer-Service als aktive
Unterstltzung unserer Partner, um deren Geschéft erfolg-
reicher zu gestalten.

Technischer Support

Um fur Kunden das beste Produkt in Bezug auf Performance

zu finden, bietet das Neopor-Team seinen Kunden — zuséatz-

lich zu den Kontakten rund um die kaufméannischen Themen

— kompetente Ansprechpartner fur alle technischen Fragen.

Diese greifen auf langjahrige Erfahrung und umfassendes

Know-how in der Verarbeitung zurick und tragen somit

dazu bei, dass auf den jeweiligen Maschinen des Kunden

optimale Verarbeitungsergebnisse erzielt werden. Wir leisten

technische Unterstutzung durch:

B regelmaBige Kundenbesuche

B Vermittlung zu analytischen Labors und Brandschutz-
experten der BASF

B gemeinsame Besuche mit Kunden bei Herstellern von
Verarbeitungsmaschinen

B Testen von Produkten vor dem Hintergrund spezifischer
Anforderungen in Zusammenarbeit mit Kunden

Anwendungs- und Marktentwicklung

Uber die Zusammenarbeit mit direkten Neopor-Kunden

hinaus unterstitzt BASF die Umsetzung von Dammprojekten

in ganz Europa mit Anwendungsexpertise:

B zuverldssige Beantwortung von Anfragen zu Damm-
produkten und ihren Anwendungen

B Trainings fur Kunden

B Expertise bei Brandschutz- und Umweltfragen

B Unterstltzung bei Anwendungszulassungen

W aktiver Beitrag zur Erarbeitung von Dammstoffnormen

Als Erfinder von EPS und des ersten grauen EPS — Neopor —
nimmt die BASF eine Vorreiterrolle sowohl in der Produkt-
entwicklung als auch bei der Anwendungserprobung und
Uberfihrung zur Marktreife ein.

Bei konkreten technischen Fragestellungen unterstutzt das
Neopor-Team gemeinschaftlich mit seinen Kunden, um
spezifische Anwendungslésungen zu erarbeiten. Dazu
bringen beide Partner sowohl Rohstoff-Know-how und
Verarbeitungsexpertise als auch Anwendungswissen in der
spezifischen Situation auf der Baustelle ein.

1






NEOPOR® — STARKER BEITRAG
FUR NACHHALTIGES BAUEN

Bei der Modernisierung eines Wohnblocks im Brunckviertel
von Ludwigshafen hat die BASF bereits 2001 eine zukunfts-
weisende Dammldsung aufgezeigt, die zu einer nachhaltigen
Bauweise beitragt: Das erste 3-Liter-Haus Deutschlands
im Bestand verbindet wirtschaftlichen Erfolg und den
verantwortungsvollen Umgang mit unseren natUrlichen
Ressourcen.

Hoher Wohnkomfort

Mieterbefragungen ergeben gutes Zeugnis fiir Niedrig-

energiehauser.

B hohe Zufriedenheit mit Raumklima

B Ausgewahlte Baumaterialien tragen zu gutem
Wohlgefuhl bei.

Vorbildliche Okoeffizienz

WDVS-Ausfihrungen mit

wurden verglichen (Méarz 2013).

B Hohe Okoeffizienz: Sowohl Umwelt als auch Geldbeutel
werden geschont.

B \WDVS aus Neopor haben nachweislich die hdchste
Okoeffizienz.

gleicher Dammleistung

0,7

Umwelteinwirkung (norm.)
o

1,3
1,3 1,0 0,7
Kosten (norm.)

Die Rundum-Warmedammung aus Neopor® lieferte den
groBten Beitrag zur Heizenergieeinsparung und das 3-Liter-
Haus entwickelte sich dadurch zu einem Vorzeigeprojekt.
Mehr als zehn Jahre nach der Sanierung belegt eine
Untersuchung der wichtigsten Faktoren modernen
Wohnens die Stimmigkeit des Sanierungskonzepts und die
Leistungsstéarke von Neopor.

Nachgewiesene Energieeinsparung

Eine Analyse der Verbrauchswerte belegt beste

Dammwirkung auch nach lber zehn Jahren.

B |n allen Gebduden liegt der ermittelte Verbrauch deutlich
unter den vor der Sanierung geplanten Werten.

Nachgewiesen langlebig

Ein Gutachten bescheinigt guten Zustand des Materials.

B Der Zustand des Dammstoffs wurde durch einen
Sachverstandigen Uberprift und nach Uber zehn
Jahren als sehr gut beurteilt.

Kundenbezogener Nutzen fur
1 m2 WDVS mit einem U-Wert
von 0,15 W/(m2-K).

o Neopor 032

o Neopor 035

B Szenario, in dem 6kologische und

Q Styropor 035 okonomische Relevanz gleich sind.

B Die gestrichelte Linie zeigt, wo eine
Alternative als gleichwertig okoeffi-
zient betrachtet wird wie die beste
Alternative.

O steinwolle 035

() steinwolle 040

Okoeffizienz-Analyse BASF 2013 — validiert durch TUV Rheinland

13
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NEOPOR® — PARTNERSCHAFTLICH
/U MEHR ERFOLG

Der starkste Ausdruck einer partnerschaftlichen Zusammenarbeit ist die Neopor®-Markenallianz.

Kunden haben die Moglichkeit, mit
BASF eine Co-Branding-Vereinbarung
fur Neopor® einzugehen. Diese ermog-
licht ihnen die Nutzung des Labels
,Made of Neopor® provided by BASF*.
Damit koénnen Neopor-Kunden diese
starke Marke auch wertbringend far ihr
eigenes Geschaft nutzen. Sie profitieren
dabei von allen Vorteilen des Originals,
der BASF als verlasslichem und erfahre-
nem Partner sowie den Werten, die mit
der Marke Neopor® einhergehen.

Fiir weitere Informationen zu
den Neopor-Markenallianzen
sprechen Sie uns bitte an.

Neopor-Markenallianzpartner sind fihrende Unternehmen in einer Anwendung,
einem Marktsegment, einer Region oder einer Innovation und stimmen damit in
vielen Werten Uberein, flr die auch die Marke Neopor® steht:

Wir sind verlasslicher Partner fur effiziente Dammldsungen.

Wir unterstUtzen unsere Kunden leistungsstark.

Wir bieten Produkte mit einem hohen und verlasslichen Qualitdtsstandard.
Wir entwickeln unsere Produkte stetig weiter, um zukunftsfahige Materialien

anzubieten.
Wir stehen fUr einen verantwortungsvollen Umgang mit der Umwelt.
B Wir streben eine langfristige, zuverlassige und vertrauensvolle Partnerschaft an.

Made of

fNeopoﬁ

provided by BASF
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